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Przedmiotem wynalazku jest okucie 1aczace do taczenia
dwéch, przycietych na skos, elementdw piytowych z drewna,

ptyt widrowych, tworzywa sztucznego lub temu podobnych.

W produkcji mebli znane Jjest wytwarzanie czes$ci mebli,
jak na przyktad obwodowej ramy szuflady, z elementdw piyto-
wych, ktdére sa przyciete na skos i potaczone ze soba za po-
mocag zawiasu bilonowego w obszarze zewnetrznego naroza, Przy
czym odpowiednio przygotowane elementy pitytowe po wykonaniu
ukoénego ciecia rozktada sie 1lub rozstawia ze wspdlnej
ptaszczyzny i pokrywa klejem w obszarze skosu, a nastepnie

skleja ze sobg.

W tym sposobie wytwarzania konieczne jest, aby przed
dalsza obrdébka tego rodzaju czesSci mebla odczeka¢ najpierw
do zwigzania kleju w obszarze ukoénego ztacza, aby skutecz-
nie wykluczy¢é mozliwo$é niezamierzonego roztaczenia lub
przesuniecia taczonych ze sobag elementdw ptytowych. Dotyczy
to roéwniez przypadku, gdy pityty nie sa w obszarze naroza

potaczone ze sobag zawiasem bionowym.

Znane Jjest takze prefabrykowanie w podobny sposdb in-
nych skrzyniowych cze$Sci mebli, kompletowanie ich w stanie
niezmontowanym w zajmujace] mato miejsca jednostce opakowa-
niowej 1 sprzedawanie w handlu, przy czym montaz poszcze-
gblnych czes$ci mebla pozostawia sie kohAcowemu odbiorcy.
Przy tej drodze dystrybucji chodzi w decydujace]j mierze o
to, by stworzyé¢ mozliwosci montazu, ktdre pozwola koncowemu
odbiorcy, nawet nie majacemu duzej wprawy w majsterkowaniu,
na samodzielny prawidiowy montaz tego rodzaju prefabrykowa-

nych mebli.
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Z FR 2 313 586 A znane Jjest okucie 1aczace, za pomocag
ktdérego potaczone sa ze soba dwie, przyciete na skos, cze-
$ci ramy. Okucie 1aczace ma przy tym czeéé obejmowana,
cze$é obejmujaca 1 sworzen taczacy. Czesé obejmowana 1
cze$é obejmujaca sa wpuszczone w pogitebione otwory taczo-
nych ze soba cze$ci ramy, przy czym wzdiuzne osie tych po-
gitebionych otwordéw biegna rdéwnolegle do siebie, ponadto
wzdluzne osie pogiebionych otwordw biegna takze rdédwnolegle
do tych powierzchni ciecia ltaczonych ze soba czes$ci, ktoére
biegna prostopadle do tych czesci. Poza tym wspomniana pu-
blikacja wskazuje jednoznacznie na to, ze pogiebione otwory
nie sg przeciete przez te powierzchnie ciecia. Zastosowanie
tego rodzaju techniki 1aczenia powodowaioby przyktadowo w
korpusie szafy, Ze okucia taczace lezatyby w obszarze czo-
towej strony korpusu szafy. W obszarze przedniej 1 tylnej
czotowej strony korpusu szafy mozna by zatem umiesécié tylko
po Jjednym okuciu taczacym. Okucia taczace byiyby ponadto

widoczne takzZze na czoilowej stronie korpusu szafy.

Celem niniejszego wynalazku Jjest opracowanie okucia
taczacego opisanego na wstepie rodzaju, ktdoére umozliwi
szybkie, niezawodne 1 bezproblemowe taczenie dwdch, przy-

cietych na skos, elementdédw plytowych.

Rozwigzanie tego zadania polega na tym, ze okucie ta-
czace sklada sie z osadzonej w przecietym przez ukodne cie-
cie, pogitebionym otworze pierwszego elementu piytowego 1
dopasowanej do ukos$nego ciecia czes$ci obejmujace]j oraz osa-
dzonej w odpowiednim pogitebionym otworze drugiego elementu
ptytowego, rdéwniez dopasowanej do ukosnego ciecia czesci
obejmowane]j, przy czym czesé obejmowana jest zaopatrzona we

wchodzacy w czesé¢ obejmujaca sworzen taczacy z itbem ustala-
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Jjacym, za$ czes$é¢ obejmujaca jest wyposazona w gniazdo do
obsadzenia 1ba ustalajacego, przy czym wzdiuzna o$ sworznia
taczacego przy zamontowanym okuciu taczacym biegnie prosto-
padle do ukos$nego =zlacza, za$é gniazdo do obsadzenia 11ba
ustalajacego sktada sie z docisku mimos$rodowego, ktdéry jest
osadzony obrotowo wewnatrz czed$ci obejmujace]j, zas$ sworzen
taczacy jest potaczony uchylnie z gitdéwnym korpusem czesci
obejmowanej i przemieszczany z polozenia przedmontazowego w

potozenie montazZzowe.
Z konstrukcji tej wynikaja rbédzne korzysci.

Po pierwsze, okucie taczace wediug wynalazku umozliwia
bezproblemowe, szybkie i mozliwe do wykonania nawet przez
niewprawna technicznie osobe taczenie dwdch, przycietych na
skos, elementdw piytowych, poniewaz trzeba je jedynie zito-
zy¢ odpowiednio do kata wukosnego ciecia, aby spowodowac
wspbdtdziatanie obu czes$ci okucia taczacego. Zbedne Jjest
klejenie obu piyt, potaczone ze znaczacymi czasami oczeki-
wania na zwiazanie kleju, nie ma rdéwniez niebezpieczenstwa,
ze zbyt duza iloé¢ natozonego kleju wypitynie z obszaru uko-
$nego z1acza, pociagajac za soba koniecznoé$é¢ pdzniejszego

oczyszczania obszaru naroza.

Kolejna zaleta wynalazku polega na tym, ze czes$ci oku-
cia *aczacego mozna bez problemu umieécié w pogitebionych
otworach w pozycji przedmontazowe]j, =za$ sworzeh 21aczacy
czedci obejmowane] jest przechylany z powrotem w pltaszczy-
zne plyty, wobec czego czes$ci piyty mozna plasko spakowacd
razem 1 transportowacé¢, bez obawy, Ze mogiyby przy tym prze-

szkadza¢ wystajace fragmenty czesci obejmowane].

Konstrukcja wediug wynalazku pozwala ponadto korzyst-

nie w przypadku elementdéw pilytowych, przeznaczonych do bu-
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dowy na przykiad korpusu szafy, zastosowal trzy, cztery lub

wiecej oku¢ 1aczacych na kazde naroze.

Docisk mimosérodowy, ktdéry =zachodzi za teb ustalajacy
sworznia taczacego, pozwala na przykitadanie duzych si1t ta-

czenia i1 bardzo dobre wyrdéwnywanie toleranciji.

Potlaczony uchylnie z gitdédwnym korpusem czeSci obejmowa-
nej sworzen taczacy moze by¢ pozostawiony w pozycji przed-
montazowej, w ktdrej sworzen taczacy nie wystaje poza po-
wierzchnie elementu piytowego. Dzieki temu mozZze przykiadowo
bez przeszkdd i bez zaktdcen przebiegaé produkcja automa-
tyczna, mozna roéwniez sktada¢ elementy piytowe w sposdb
zwany ,leporello”, przy czym nie przeszkadzaja wystajace

sworznie taczace.

Inne cechy wynalazku sa przedmiotem zastrzezen zalez-

nych.
Przyktady wykonania wynalazku sa przedstawione na za-
taczonych rysunkach i opisane ponizej, przy czym:

fig. 1 ukazuje przekrdj przez obszar naroza dwdch
elementdédw pitytowych, potaczonych ze soba oku-

ciem 1aczacym wedilug wynalazku,

fig. 2 powiekszony w pordwnani do fig. 1 przekrdj

okucia taczgacego wediug wynalazku,

fig. 3 perspektywiczny widok czes$ci obejmowanej oku-
cia taczacego w pozycjl przedmontazowe],

fig. 4 1 5 rézne perspektywiczne widoki czesci obejmuja-
cej okucia taczacego wediug wynalazku,

fig. 6 perspektywiczny widok docisku mimo$srodowego,

osadzonego w czes$ci obejmujace’,
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fig. 7 perspektywiczny widok czesci obejmowanej oku-
cia taczacego w innym przykiadzie wykonania

wynalazku.

Na fig. 1 i 2 odnoénikiem 1 opatrzone jest w calosci
okucie taczace do taczenia dwdch elementdw pirytowych 3 i 4,
przycietych na skos 1 potlaczonych ze sobg w obszarze ze-

wnetrznego naroza zawiasem bilonowym 2.

W przypadku elementdw piytowych 3 i1 4 moze chodzié¢ o
elementy ptytowe z drewna, piyt widrowych, tworzywa sztucz-

nego lub temu podobnych.

Ponadto z obydwoma elementami piytowymi 3 i1 4 moga ta-
czy¢é sie nastepne, nie przedstawione elementy pitytowe, ktd-
re sa rédwniez przyciete na skos i sa wzglednie moga byé¢ po-
laczone ze soba za pomoca okucia taczacego 1 wediug wyna-

lazku.

Okucie 1aczace 1 wedilug wynalazku zawiera, Jjak widac¢
wyraznie zwltaszcza na fig. 2, cze$é obejmujaca 5 1 czesé
obejmowana 6, przy czym czesé obejmujaca 5 jest wpuszczona
w pogitebiony otwdr 7 pierwszego elementu pitytowego 3, =za$s
cze$é obejmowana 6 Jjest wpuszczona w pogitebiony otwdr 8
drugiego elementu piytowego 4. Czes$é obejmowana 6 jest wy-
posazona w sworzen *aczacy 10 z tbem ustalajacym 9, przy
czym ten sworzen taczacy 10 rozciaga sie swym tbem ustala-
Jacym 9 w kierunku czes$ci obejmujacej 5 1 wchodzi czesdciag
sworznia ustalajacego 10 w czes$é¢ obejmujaca 5. W stanie
zmontowanym za *eb ustalajacy 9 sworznia taczacego 10 za-
chodzi gniazdo 11 czes$ci obejmujacej 5, wskutek czego po-
wstaje ksztattowe potaczenie miedzy czescia obejmujaca 5 i

czes$cia obejmowana 6.
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W przedstawionym przyktadzie wykonania gniazdo 11, co
wida¢ szczegdlnie wyraznie na fig. 6, ma posta¢ docisku mi-
mo$rodowego, osadzonego obrotowo wewnatrz czesci obejmuja-
cej 5. Ten docisk mimoérodowy 11 Jjest obracany wewnatrz
czesci obejmujacej 5 wokdt osi, ktdéra biegnie prostopadle
do ukos$nego ztacza 12 (patrz fig. 1). W stanie zmontowanym
wzdluzna o$ sworznia taczacego 10 rozciaga sie takze pro-
stopadle do wspomnianego ukos$nego ziacza 12, wobec czego
sity przenoszone pomiedzy sworzniem taczacym 10 i1 gniazdem
11 moga oddziatywa¢ bezposrednio w zadanym kierunku tacze-

nia.

W przykitadzie wykonania wynalazku z fig. 1 do 6 czes¢
obejmowana 6 jest wspdlnie ze sworzniem taczacym 10 wykona-
na Jjako jedna catos$é z tworzywa sztucznego, korzystnie z
elastycznego tworzywa sztucznego, przy czym sworzen 1aczacy
10 Jjest poza tym tak uformowany na czes$ci obejmowanej o6,
ze sworzen taczacy 10 tacznie z tbem ustalajacym 9 nie wy-
staje poza tym z czes$ci obejmowanej 6, co wida¢ szczegdlnie
wyraznie na fig. 3. Sworzen taczacy 10 z 1bem ustalajgcym 9
lezy tym samym w stanie przedmontazowym w obrebie ptaszczy-
zny elementu piytowego, wobec czego sworzen taczacy 10 w
przedmontazowym stanie okucia taczacego nie przeszkadza ani
w automatycznej produkcji, ani w skiadaniu wielu elementdw

ptytowych.

Aby przemiescié¢ sworzen taczacy 10 z opisane]j pozycji
przedmontazowej w pozycje taczaca z fig. 1 i 2, czesé obej-
mujaca 5 jest w swym lezacym naprzeciw czesci obejmowane’
6, czotowym obszarze wyposazona w krzywke prowadzacag 13, po
ktébrej $lizga sie 1eb ustalajacy 9 sworznia 1aczacego 10

przy zestawianiu obu czesci 5 i 6 okucia, przemieszczajac
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sie roéwnoczesdnie w kierunku gniazda 11 z pozycji przedmon-

tazowej w pozycje ukazang na fig. 1 i 2.

Jest to mozliwe dzieki sprezystosci uzytego tworzywa
sztucznego, jezeli czes$é obejmowana 6 jest wykonana w calto-

$ci ze sworzniem taczacym 10.

W przyktadzie wykonania =z fig. 7 przewidziane jest
rozwiazanie, w ktdérym czesé¢ obejmowana 6 z Jjedne]j strony i
sworzen taczacy 10 z drugiej strony sa wykonane jako od-
dzielne elementy, przy czym w tym przypadku sworzen 1aczacy
10 jest uchylny wokdétr osi 14, ktdéra przechodzi przez gtoédwny
korpus czesci obejmowane]j 6 i sworzen taczacy 10. Ta o$ 14
moze mieé¢ przykitadowo posta¢ gwintowanego trzpienia, wobec
czego sworzen taczacy 10 mozna unieruchomié¢ wewnagtrz czesci
obejmowane] 6 przy pewnym naprezeniu wstepnym. To napreze-
nie wstepne nie powinno jednak by¢ wyjatkowo duze, aby za-
pewnié¢, Jjak uprzednio, automatyczne przechylanie sworznia
taczacego 10 przy wprowadzaniu w cze$é obejmujaca. Z dru-
giej strony naprezenie wstepne powinno by¢ na tyle duze,
aby sworzen 1aczacy 10 zachowywal niezawodnie swoje wstep-

nie ustawione potozZzenie przedmontazowe.

W przykitadzie wykonania =z fig. 7 sworzehn taczacy 10
moze by¢ oczywiscie wykonany z innego materialu niz reszta
czes$ci obejmowanej 6, zwilaszcza sworzen taczacy 10 moze bydé

tutaj wykonany takze z metalu.

Jak wida¢ wyraznie na fig. 6, uksztaltowane w postaci
docisku mimos$rodowego gniazdo 11 czesé$ci obejmujacej 5, jest
na czolowej powierzchni wyposazone w znany sposéb w uchwyt
narzedziowy 15 do umieszczenia wkretaka, w zwiazku z czym

docisk mimos$rodowy po wprowadzeniu *ba ustalajacego 9 w



gniazdo 11 mozna lekko obrdécié w celu docisdniecia i docia-

gniecia sworznia taczacego 10.

Hettich-Heinze GmbH & Co. KG

Petlnomocnik:
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Zastrzezenia patentowe

1. Okucie 1aczace (1) do taczenia dwédch, przycietych
na skos, elementéw pitytowych (3, 4) z drewna, piyt widro-
wych, tworzywa sztucznego lub temu podobnych, znamienne
tym, ze okucie 1aczace (1) sktada sie z osadzone] w prze-
cietym przez ukosne ciecie, pogiebionym otworze (7) pierw-
szego elementu ptytowego (3) 1 dopasowanej do ukoénego cie-
cia czes$ci obejmujace] (5) oraz osadzonej w odpowiednim po-
gtebionym otworze (8) drugiego elementu piytowego (4), rdw-
niez dopasowane]j do ukos$nego ciecia czes$ci obejmowane]j (6),
przy czym czes$é obejmowana (6) Jjest zaopatrzona we wchodza-
cy w czedé¢ obejmujaca (5) sworzen taczacy (10) z tbem usta-
lajacym (9), za$ cze$é¢ obejmujaca (5) Jjest wyposazona w
gniazdo (11) do obsadzenia 1ba ustalajacego (9), przy czym
wzdtuzna o$ sworznia taczacego (10) przy zamontowanym oku-
ciu taczacym (1) biegnie prostopadle do uko$nego ziacza
(12), za$ gniazdo (11) do obsadzenia 1ba ustalajacego (9)
sktada sie z docisku mimosrodowego, ktdéry jest osadzony ob-
rotowo wewnatrz czesci obejmujacej (5), zas$ sworzen taczacy
(10) Jjest potaczony uchylnie =z gtdédwnym korpusem czesci
obejmowane]j (6) 1 przemieszczany z poitozZenia przedmontazo-

wego w polozenie montazowe.

2. Okucie taczace wediug zastrz. 1, znamienne tym, zZe
sworzen taczacy (10) z czes$cia obejmowana (6) jest poza tym
wykonany Jjako jedna catos$¢ z elastycznego tworzywa sztucz-—

nego.

3. Okucie taczace wediug zastrz. 1, znamienne tym, ze

sworzen taczacy (10) jest wykonany Jjako oddzielny element i
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potaczony uchylnie wokd1 osi (14) z gidwnym korpusem czesci

obejmowanej (6) .

4. Okucie taczace wediug Jjednego 2z poprzednich za-
strz., znamienne tym, ze docisk mimosrodowy (11) Jjest osa-
dzony wewnatrz czedéci obejmujacej (5) obrotowo wokdt osi

biegnacej prostopadle do ukos$nego ztacza (12).

5. Okucie 1aczace wediug Jjednego z poprzednich za-
strz., znamienne tym, ze cze$é obejmujaca (5) Jest na swej
stronie przeciwlegtej wzgledem czeéci obejmowanej (6) wypo-
sazona w krzywke prowadzaca (13) do wprowadzania tba usta-

lajacego (9) sworznia taczacego (10) w gniazdo (11).

6. Okucie 1aczace wediug =zastrz. 3, znamienne tym, zZe
sworzen taczacy (10) jest wykonany z innego materiaiu niz

gtdéwny korpus czesSci obejmowanej (6).

7. Okucie taczace wedilug zastrz. 4, znamienne tym, zZe
gtéwny korpus czesci obejmowanej (6) Jjest wykonany z two-

rzywa sztucznego, za$ sworzen taczacy (10) z metalu.

Hettich-Heinze GmbH & Co. KG

Petnomocnik:
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